MB1000

Der Hublift MB1000 hat eine Forderhthe
bis zu 100 cm und ist fir die Benutzung
durch Rollstuhlfahrer konzipiert, Die Platt-
formgroBe von 83 x 165 cm ermoglicht
es einer weiteren Begleitperson ebenfalls
mitzufahren.

Durchfahrbreite: 83 cm
AuBenmal: 119 x 165 cm

MB1300

Der Hublift MB1300 ist die groBere Vari-
ante der MB1000. Der Unterschied: Mehr
Férderhéhe von bis zu 128 cm und eine
groBere Plattform von 90 x 200 cm. Nattr-
lich absolut rollstuhlgerecht fiir den 6ffent-
lichen Bereich mit sehr viel Platz auch fiir
groBere und langere Rollstiihle.

Durchfahrbreite: 90 cm
AuBenmal; 131 x 200 cm

Sicherheit & Komfort

Fiir noch mehr Sicherheit und Komfort sor-
gen die zahlreichen, niitzlichen Optionen.
Die Edelstahl-Tiir fiir die obere Haltestelle
sorgt fur Sicherheit gegen Herabfallen und
e L : das sogar vollautomatisch dank des elek-
trischen Tlrantriebes.

Alternativ kann das auch der bewahrte mit-
fahrende Biigel erledigen - Sie entscheiden,

DER UBERALL-LIFT

Gestaltungs-Maglichkeiten

Ihren Hublift MB1000 / MB1300 kdénnen
sie mit weiteren Optionen optisch lhren
Bedlirfnissen anpassen. Geben Sie
Ihrem Lift doch etwas Farbe mit einer
Pulverbeschichtung der Edelstahl-Ver-
kleidung in einer Farbe nach lhrer Wahl.

I- HERKULES

| eben. Unabhanga.

Herkules LIFTWERK GmbH | IndustriestraBe 3 | 34260 Kaufungen | Tel: 0561 - 9539 97 -0 | Fax: 0561 9539 97 -99 | www.liftwerk.de



Der Uberall-Lift. MB1000 MB1300
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Standard-Bedienung: Handbedienteil am Optional auch mit Smartphone-App (ber Alternative zum Handbedienteil auf der Optionale Rufstationer"i'é'é_be_r_é & Zugleich Abrollsicherung und Auffahr- Minimale Auffahrhohe von 55/70mm,
flexiblen Spiralkabel mit Taster Auf- und Ab ~ Bluetooth bedienbar. Plattform: Integrierte GroBflachen-Taster untere Haltestelle mit Sensor-Taster rampe fir den Rollstuhlfahrer auch im Boden versenkt einbaubar.

Stand: 10/2017 - Technische Anderungen vorbehalten.
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Pos: 14. nicht Dargestellt

Alle MaBangaben sind ca: Angaben

1 15|MB 1000-013-3 Heber 1.5 [ 2STAB1585
1 14 [BA 03-018-4 Befestigungsplatte f. Z4VH-11z-1058 0.0
4 13[MB 1000-82-4 MBG Handgriff Oberseite 19
2 12 |MB 1000-79-4 MBG Handgriff Vorderseite 03
1 1|MB 1000-78-3 OR. Trdnenblech mit Befestig. 12.5
1 10 |MB 1000-21-3 Blechschiirze 20.7 | 2BL660
1 9|MB 1000-20-3 Blechschiirze 20.7 | 2BL665
1 8|MB 1000-09-3 Geldnder Auflenblech RE 13.4 | 2BL690
1 7|MB 1000-09-3 Geldnder Aufienbl. m. Bohr. LI 13.3|2BL695
1 6|MB 1000-08-3 Geldnder Innenblech RE 12.6 | 2BL680
1 5[MB 1000-08-3 Geldnder Innenbl. m. Bohr. LI 12.6 | 2BL685
1 4 |MB 1000-07-2 MBG Auffahrrampe 9.2
1 3|MB 1000-06-1 Bl-16 SBG Oberer Rahmen 321
1 2 |MB 1000-04-1 SBG Unterer Rahmen 19
1 1{MB 1000-03-1 BL-15 MBG Schere 0.0
Menge [ Pos. | Zeichnungsnr. Benennung Gewicht | Art.Nr.
Allg. Toleranzen
DIN 7168 m C DIN 8570 BF DIN 6930 g | DIN 6935 DIN 2310 II B | DIN 2310 II D Ur‘spr‘ung:
Lingensabe SchveiBlanstruktionen | Stanzen Kal thiegen Theraisches Sciveiden | Plasse Schneidkn
.._=:- v Ugle;fllgcahtz 302 MaBstab 1:10 Masse(Gew. )0 Art.Nr.
TiT| = 4 Werkstoff, Halbzeug
Ennll I P T . ohap it de _|Schutzvermerk nach DIN 34 beachten
[ Datum Name Benennung
Bearb. ]12.01.2011 |Schmelz MB 1 000 ROI l StUhl -L 1 ft
Gepr. [08.06.2011 |Hibn MB 1000
asete Narviel filligung dtoses boammnls, | Ze i chnungsnummer Status Format A2
b |59 201 |wwant|Schn %«%’m MB 1000-00-2 Freigegeben  [lattt
I ? 7 von
Zust. | Anderung Datum |Name i sl ey il — —
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Gesamte Breite mit Transportrollen 1450

Alle MaBangaben
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(27
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in (mm)

Netzanschluss 230V mit NOT STOP
Fundament 1350

Fundament 2400

Innenmall 900

Platt formhshe 70

Hubhthe 1205

Gesamt -Hubhshe 1275
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Allg. Toleranzen

DIN 7168 m C DIN 8570 BF DIN 63930 g | DIN 6935 DIN 2310 II B | DIN 2310 II D Ursprung:
Léngenmatie Sehweifkenstrukt ionen Stanzen Kal tbiegen Thernisches Sthneiden | Plasma Schneiden
i Oberflach
_H ::- DIelr\; IZCO e1 302 MaBstab 1:12 Masse(Gew. ) Art.Nr.
; Werkstoff, Halbzeug
Eveils infosberkulesc {1l de wee perilsen ift.de | Schutzvernerk nach DIN 34 beachten
Datum Name Benennung
Bearb. 107.12.2011 |Schmelz MaBbl att
Bepr. MB 1300
Feitergabe sovje Verviel feltigung dieses Dokuments, | Ze ichnungsnummer Status Format A2
Verwerlung und Nitteilung setnes Inhaltes sind X
P BT B 1300-100-2 In Arbeit Blot 1
"N e e o alent-, bebrauchsauster- von
Zust. | Anderung Datum |Name i ecmctenslorinlrgag il — —
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